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Ensemble: serre-fil

Pièce: coin de fermeture

Matière:

Série:

Programme:

Fichier:

Nom:

Date:

CONTRAT DE PHASE
Phase

FRAISAGE
Fagor 8055 M

 

 

C45 (XC48)
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Temps Total de Coupe 
Temps Total Improductif
Temps de Montage
Temps Total de Phase

min
min
min
min

OPERATIONS OUTILS Vc n f / fz Vf T D
tr/min

mm/tr
mm/dent mm/minm/min

Porte-Pièce: Etau + cale sinus 
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a ) Surfacer SURFACAGE Fraise 2 tailles série longue 60° DIN 6527L D = 18
TITEX D 2476 TCN*18

110 1945 0.14 1692 1 1

b ) Ebaucher poche POCHE OUVERTE Fraise 2 tailles série longue 3 dents 60° DIN 
6527L D = 16
TITEX D 2475 TCN*16

110 2188 0.13 847 2 2

c ) Ebaucher poche POCHE OUVERTE 110 3501 0.07 1387 3 3

d ) Pointer+chanfreiner TROU Foret à Pointer 120° d = 6
TITEX A 1114*6

35 1857 0.06 111 4 4

e ) Pointer+chanfreiner TROU 35 1857 0.06 111 4 4
f ) Percer-débourrage TROU Foret HSS DIN 1897 118° extracourt d = 2,5

TITEX A 1111*2,5
34 4329 0.03 130 5 5

g ) Percer-débourrage TROU 34 4329 0.03 130 5 5
h ) Tarauder-débourrage TROU Taraud, entrée C, hélice à droite, DIN 371 M3

TITEX B 1231*M3
5 531 0.5 265 6 6

i ) Tarauder-débourrage TROU 5 531 0.5 265 6 6
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